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1. OBJETIVO

Construcéo, montagem, pintura, transporte e fornecimento do suporte para abrigo do eletrocoretor no qual seréa instalado tal
equipamento para leitura dos dados das estagdes dos clientes industriais e GNV da Potigas.

2. DESCRIGAO GERAL

2.1.  Descrigao: conjunto composto de quadro de abrigo e estrutura de suportagdo construido com tubo metalico e estrrutra de chapas
metalica conforme ilustrag&o abaixo:

Foto 01 - Aspecto do suporte do eletrocorretor — vista frontal Foto 02 — Aspecto do suporte do eletrocorretor — vista lateral
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Foto 04 — Detalhe da base do suporte em chapa metalica

Foto 06 — Detalhe da parte traseira do suporte Foto 06 — Detalhe da parte interna do quadro de abrigo do EC
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2.2. Componentes do sistema:
2.2.1.  Caixa metalica para quadros elétricos com as seguintes caractetisticas:

a) Material do gabinete: Ago carbono ABNT 1010/1020, ou equivalente
b) Espessura Corpo e porta: minimo 1,2 mm

c) Espessura Placa de montagem: minimo 1,5 mm

d) Processo de fabricagao:

a. Corte a laser ou puncionamento CNC

b. Dobras em prensa dobradeira CNC

c. Soldagem continua (ndo ponto isolado)

d. Acabamento sem rebarbas ou arestas vivas

e. Néao seréo aceitos: rebarbas, cantos cortantes eempenamentos
e) Tratamento anticorrosivo:Desengraxe quimico e fosfatizagao
f)  Pintura: Pintura eletrostética a p6, cura em estufa
g) Espessura da pintura: 80 a 120 microns
h)  Grau de protecao: IP65 conforme: ABNT NBR IEC 60529
i) Porta:

a. Abertura minima: 120°

b. Dobradicas metalicas reforcadas

¢. Minimo 2 dobradicas
j)  Sistema de fechamento:
k)  Fecho tipo lingueta com fecho tipo fenda
[)  Vedagdo com Borracha EPDM
m) Placa de montagem:

a. Placaremovivel

b. Regulagem de profundidade

c. aco galvanizado

d. Fixacdo com parafusos

n) Entrada de cabos:

o) Flange inferior removivel (gland plate) ou chapa removivel para furagdo com wspessura minima de1,5 mm
p) Fixag&o tipo sobrepor

q) Identificagéo - Placa de identificagédo metalica contendo:

a. fabricante
b. modelo
c. grau de protegdo IP
d. ano de fabricagdo
r)  Cor padréo: Cinza RAL 7035
s) Normas aplicaveis: ABNT NBR IEC 62208

2.2.2.  Tubo de suporte em ago preto, ASTM A106 Gr. B ou ASTM A53 Gr. B, Sch 40, DN 2" . Dimens&o: 2,0m de altura

2.2.3.  Chapa de suporte: ago preto com espessura de 2mm. Dimensdes:

a) Chapa na base do suporte: 30cmx3ocm

b) Chapa na parte de trés para fixagdo do quadro: 30cmx10cm

c) Chapa de suporte do manometro 01: 20cmx15¢cm

d) Chapa de suporte do manometro 02: 15cmx15¢cm

e) Chapa para fixagdo do tubo na base: 15x30cm (quatro triangulos retangulos com catetos de 15cm)

2.24.  Cap de acgo carbono, dimensdes conforme ASME B16.9, materual ASTM A234 Gr WPB 2" - 1 unidade;
2.2.5.  Soldagem do conjunto de chapas , tubos e conexdes conforme ASME B31.3, tipo MIG ou MAG;

2.2.6.  Esquema de pintura conforme procedimento de pintura anexo 05
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3. ESCOPO DOS SERVICOS A SEREM FORNECIDOS

3.1.  Faz por do escopo da contratada os seguintes servigos:
3.1.1. Reunides de planejmaneto com a fiscalizag&o;
3.1.2. Elaboragao de projeto do suporte, contendo, pelo menos:
o Lista de materiais
o Data-sheet de todos os materiais
o  Desenho do conjunto

3.1.3. Reunido para aprovagao do projeto

3.1.4. Aquisicdo de todos os componentes que integram a remota e seus assessorios as suas expensas

3.1.5. Montagem do conjunto

3.1.6. Testes de aceitagdo em fabrica, que poderdo ser assistidos pela Fiscalizagao (no caso de acompanhamento da fiscalizagao, os
custos de transporte e hospedagem corretdo pela Potigas)

3.1.7. Embalagem e transporte dos materiais

3.1.8. Entrega e desembaragamento dos equipamentos na cidade de Macaiba/RN

3.1.9. Transporte dos equipamentos a partir do CIA Macaiba até os locais de instalagéo das remotas

3.1.10. Entrega de data-book com os a-builts das unidades

3.1.11. Manual de funcionamento do conjunto

3.1.12. Data-book com o ajuste de toda a documentagao apés toda a instalagdo em campo ou eventuais ajustes necessarios

4. PECAS SOBRESSALENTES

41.  N&o aplicavel.

5. FORA DO ESCOPO DA CONTRATADA

5.1.  Os seguintes servigos estdo FORA DO ESCOPO da contratada:
a) Fornecimento de energia no ponto de entrega;

b) Manutengédo do conjunto apds a entrega e aceitagdo dos equipamentos;
c) Fornecimento e/ou instalagéo do eletrocorretor dentro do quadro

4. CRONOGRAMA DE EXECUGAO DOS SERVIGOS
41. Os seguintes servigos estdo FORA DO ESCOPO da contratada:

a) Elaboragao do projeto do suporte do eletrocorretor — Em até 45 dias apds a assinatura da OS;

b) Fabricagdo dos suportes — Em até 60 dias ap6s a aprovagdo do projeto pela fiscalizagao;

c) Entrega das remotas e sobressalentes — Em até 15 dias ap6s a aprovacao da fiscalizagéo ou TAF;

d) Entrega dos data-books - Em até 15 dias apds a aprovagéo da fiscalizagdo ou TAF (corre em paralelo com o item c);
e) Cronograma total — 120dias.

6. CRITERIOS DE MEDIGAO

6.1.  Ser&o obedecidos os seguintes critérios de medicao para as UTRs:

6.1.1. Pela Entrega e aprovagéo dos projetos das remotas — 10% do valor de cada UTR
6.1.2. Pela entrega dos equipamentos no RN — 80% do valor de cada UTR

6.1.3. Pela entrega dos manuais, databooks e as-builts — 10% do valor de cada UTR



